1.0 Uvod Diamantové nastroje a jejich pfisluSenstvi na opracovani skla jsou soucasti Sirokého vyrobniho programu
firmy DIAMA CZ s.r.o0., ktera se zabyva vyrobou a opravami brusnych diamantovych a CBN nastroji na plo§né sklo,

sklarsky dekor, ostatni sklarské vyrobky, kovy, drahé kameny, keramiku a kamen.

2.0 Charakteristické znaky diamantového brousiciho kotouce
2.1 Typ kotouée
2.2 Rozmér kotouce
2.3 Zrnitost brusiva
2.4 Koncentrace brusiva
2.5 Druh vazby

3.0 Katalogy obsahuji pouze sériové vyrabéné nastroje, jiné projednejte s vyrobcem

4.0 Objednavky musi obsahovat

Typ kotouce — pfiklad: 14E1

Rozmér kotouée — @ kotouce, Sirka brousici vrstvy, @ upinaciho otvoru a uhel - pfiklad: 200-10-42 80°
Zrnitost brusiva — priklad: D54 ( 50/40)
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napfiklad na brouSeni na automatech nebo na brou$eni kamene, projednejte s vyrobcem.
Shrnuti objednavky: 14E1 200-10-42 80° D54 K50

2.1 Typ kotouce
Brousici kotouce jsou oznagovany typovym oznacenim FEPA.

2.2 Rozmér kotouce
Volba rozméru brousiciho kotouce je dana typem stroje a druhem provadéné operace. Zakladni rozméry jsou:
Pramér kotouce, Sifka brousici vrstvy, priimér upinaciho otvoru, piipadné thel nebo radius brousici vrstvy.

2.3 Zrnitost brusiva

Koncentrace brusiva a druh vazby — na bézné brouseni skla K50, jde-li o nastroje na sklo s velkym zatizenim,

FEPA MIKRONY ISOR 565 |[ASTM-E-11-70| Pouziti pfi obvodové rychlosti 30 m/s, 40 m/s, 50 m/s
D 301 315/250 300/250 50/60
D 251 250/200 250/212 60/70
D 213 200/160 212/180 70/80 Uginné brouseni a hrubovani s vysokym vykonem
D 181 180/150 80/100
D 151 160/125 150/125 100/120
D 126 125/100 125/106 120/140 oo . .
Ucinné brouseni
D 107 100/80 106/90 140/170
D 91 90/75 170/200
D76 80/63 75/63 200/230 . B L.
Dokonc&ovaci brouseni
D 64 63/50 63/53 230/270
D 54 50/40 53/45 270/325
D 46 40/36 45/38 325/400
D 46 40/28 325/400 A . . L.
Jemné brouseni - matovani

D 39 36/25 400/500

28/20

20/14

1410 Predlesténi

10/7

7/5

2.4 Koncentrace brusiva

Koncentrace diamantového prasku vyjadfuje vahovy obsah diamantu v 1cm® brousici vrstvy, dle vzorce
K =g .cmnebo K =crt . cm. Oznaceni koncentrace — K

Na b&zné brouseni skla se pouziva K50. Na bézné brouseni kamene, drahych kamen( a keramiky K75.
Volba koncentrace je zavisla na oblasti pouziti, je volitelna a ovliviiuje cenu vyrobku.

2.5 Druh vazby

Brousici kotouce na sklo, kamen, drahé kameny a keramiku vyrabime ve vazbé Bz - tvrda kovova vazba
ze slitin bronzu, s regulovatelnou tvrdosti. Napfiklad na automaty se pouZiva tvrdsi vazba nez na ruéni
brouseni.

Brousici kotou¢e na sklo, drahé kameny a ostatni sklarské vyrobky napf. koralky vyrabime také v pryskyii¢né vazbé,

ktera se pouziva na matovani nebo predlesténi.




