Brousici kotoude a t&liska s diamantem a kubickym nitridem boru ( CBN ) jsou ureny pro strojirenstvi a jsou soucasti vyrobniho programu firmy DIAMA CZ s.r.o.,
ktera se zabyva vyrobou prachovych diamantovych a CBN nastrojd na opracovani kov(, skla, drahych kament a keramiky.
Ceniky obsahuji pouze sériové vyrabéné nastroje, jiny tvar nebo nastroj projednejte s vyrobcem.

Charakteristické znaky brousiciho kotouce a téliska: 1. Druh brusiva
2. Zrnitost brusiva
3. Koncentrace brusiva
4. Druh pojiva
5. Rozmér kotouce nebo téliska
6. Tvar kotouce nebo téliska
1. Druh brusiva
Brusivo DIAMANT DIAMANT KUBICKY NITRID BORU
slinuty karbid sklo,porcelan, keramika rychlofezné oceli (HSS)
slinuty karbid + ocel + pajka drahokamy,polodrahokamy, kamen kalené oceli (nad 52 HRC)
Brouseny material navary obsahujici WC, TiC zaruvzdorné a vyzdivkové materialy cementované oceli
tuha, grafit vysoce legované oceli (chromové apod.)
umélé hmoty s abrazivnimi plnivy litiny
tvrdé ocelové navary
2. Zrnitost brusiva
FEPA Zenitosty mikronech ISO R 565 _ASTM <E=11- 70 Pousiti Orientaéni drsnost Ra
diamantu CBN diamantu CBN
D/B 301 315/250 315/250 300/250 50/60 50/60
D/B 251 250/200 250/200 250/212 60/70 60/70
DIB213 2001160 200/150 2121180 Z0/80 70/50 Ug&inné brouseni a hrubovani s vysokym vykonem 1,2-0,8
D/B 181 180/150 80/100 80/100
D/B 151 160/125 160/125 150/125 100/120 100/120
D/B 126 125/100 125/100 125/106 120/140 120/140
D/B 107 100/80 100/80 106/90 140/170 140/170
D/B 91 90/75 170/200 170/200 Ostreni feznych néstroji 0.4
D/B 76 80/63 80/63 75/63 200/230 200/230
D/B 64 63/50 63/50 63/53 230/270 230/270
D/B 54 50/40 50/40 53/45 270/325 270/325 Dokon¢ovaci brouseni 0,2
D/B 46 40/36 40/36 45/38 325/400 325/400
40/28 40/28 Lapovani 0,1
. 36/25 36/25
28/20 28/20
20/14 28/20 Lesténi 0,08
14/10
1077 Lesténi 0,05
7/5

3. Koncentrace brusiva

Koncentrace brusiva vyjadfuje vahovy obsah diamantu nebo CBN v 1cm®brousici vrstvy, dle vzorce K = g . cm?® nebo K = crt . cm®.
Oznaceni koncentrace: K

Volba koncentrace ma znacny vliv na efektivnost brouseni.
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(K) nizka stfedni vysoka
Pouziti ledténi, zvlastni operace bézné brouseni brouseni otvoru, profilové brouseni
dobré samoostfici vliastnosti vétsina brousicich hor§i samoostfici vlastnosti
zvy$uje vykon brouseni operaci snizuje vykon broudeni
ViV brougent - _sr'1.|zuje teplo _ _ _zvxsu;e teplo _
snizuje Zivotnost kotouce zvy$uje Zivotnost kotouce
zhorsuje stalost tvaru zlep$uje stalost tvaru
zvysuje drsnost povrchu snizuje drsnost povrchu

4. Druh pojiva

Pojivo ovliviiuje Zivotnost, vykon, tvarovou stalost a samoostfici vlastnosti diamantovych a CBN kotoucu a télisek.

Pryskyfiéné pojivo je nejpouzivanéjsi pfi brouseni slinutych karbidi a oceli. Vyznaluje se vysokou produktivitou brouseni, dobrymi samoosticimi vlastnostmi a nizkym vyvinem tepla.
Toto pojivo je plnéno pokovenym diamantem a CBN - neni nutno chladit.
Nebo nepokovenym diamantem a CBN - je nutno chladit.

Kovové pojivo oznaéeni pfi objednavce Bz se pouZiva pfevazné s diamantem a vyznaduje se vétsi tvrdosti nez pryskyficné pojivo a je mozno fidit jeho tvrdost.
Toto pojivo je pinéno nepokovenym diamantem - je nutno chladit.

Keramické pojivo ozna&eni pfi objednavce Ke je zatim nejuginngjsi pojivo. Vyznacuje se dlouhou Zivotnosti, vysokou abraznosti, vysokou pfesnosti brouseni a minimalni potiebou
ozivovat nastroj.
Toto pojivo je pinéno nepokovenym diamantem a CBN - neni nutno chladit.

5. Rozmér kotouce nebo téliska
Volba rozméru brousiciho kotouge nebo téliska je dana typem stroje a druhem provadéné operace. Cim vétsi pramér brousiciho kotouce, tim méné je nasledkem delSi ochlazovaci
drahy brusné zrno namahano, coz pfiznivé pusobi na Zivotnost kotouce.

6. Tvar kotouce nebo téliska
Brousici kotouce a téliska jsou oznacovany typovym oznacenim FEPA.

Slevy poskytujeme na dalsi prodej, na mnozstevni odbér a hotovostni platbu.
Uvedené ceny jsou v K& bez DPH 19%.
Cenik je platny od 1.1.2004.



